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THERMAL
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NAGYRA ERTEKELJUK VALLALKOZASAT!

Gratulalunk az Gj Thermal Dynamics termékéhez. Megtisztel6, hogy tigyfeleink kozott tidvozolhetjiik,
és mindent meg fogunk tenni, hogy az iparagban elérheté legjobb szervizszolgaltatast és megbiz-
hatésagot nyujtsuk Onnek. A termék mdgétt kiterjedt garanciank és globélis szervizhalézatunk all.
A legkozelebbi forgalmazo vagy szolgaltatd ligynokség felkereséséhez, hivja az 1-800-426-1888-as
telefonszamot, vagy latogasson el hozzank a www.esab.com webhelyen.

A jelen hasznalati Gtmutaté célja, hogy utasitsa Ont a Thermal Dynamics termék megfelel6 haszna-
latarol és miikodésérdl. Legfébb célunk, hogy megelégedettséggel és biztonsdgosan hasznalhassa
termékiinket. Ezért szanjon idét arra, hogy elolvassa a teljes kézikonyvet, kiilonos tekintettel a
Biztonsagi ovintézkedésekre. Segitséguikkel elkeriilheti azokat a potencidlis kockdzatokat, amelyek
a termékkel végzett munkavégzés kdzben eléfordulhatnak.

KIVALO TARSASAGBA KERULT!

Az épitok és gyartok els6 szamu markaja vilagszerte.
AThermal Dynamics az ESAB kézi és automatizalt plazma-vagd termékek globalis markaja.

Vallalatunk piacvezetd innovacidival és megbizhaté, azid6 prébajat kiallé termékeivel emelkedik ki
versenytarsai kozul. Bliszkék vagyunk technoldgiai fejlesztéseinkre, versenyképes arainkra, kedvezé
széllitasi feltételeinkre, kivalo Ggyfélszolgélatunkra és terméktdmogatasunkra, valamint az értékesitési
és a marketing tapasztalatainkra.

Mindenekel6tt arra toreksziink elérni a biztonsdgosabb munkakornyezet beliil a hegesztési iparag
technoldgiaju termékek fejlesztése.



VIGYAZAT

A A berendezés telepitése, miikddtetése vagy szervizelése el6tt olvassa el és értse
meg a teljes kézikdnyvet és a munkaltatoé biztonsagi gyakorlatat.
Bér ajelen kézikonyvben szereplé informaciok gyarto legjobb tudasat tikrozik, a
haszndlatukért nem tudnak felel6sséget vallalni.

Plazma vagérendszer

CUTMASTER® 30+

SL60™ 1Torch™

Uzemeltetési kézikdnyv szama 0700 400 977HU

A kiadast jegyzi:

ESAB Group Incorporated

2800 Airport Rd.

Denton, Texas 76207
www.esab.com

© Szerzbi jog 2022 by

Thermal Dynamics ESAB marka.

Minden jog fenntartva.

A jelen kiadvény részben vagy egészben torténé felhasznalasa a kiadd irasos en-
gedélye nélkdl tilos.

A kiado nem vallal és eziton kizar mindenféle felel6sséget mindegyik szerz6dé fél
irdnyaban, minden olyan veszteségre és karra vonatkozdan, amely a jelen kézikonyv
hibajabdl vagy hidnyossagabdl ered, fiiggetlendl attdl, hogy a hiba hanyagsagra,
véletlenre vagy egyéb okokra vezethetd vissza.

Eredeti publikalas datuma: 30 Mércius, 2022
Atdolgozas datuma: November 9, 2022

A jotallasi informéaciokat a weboldalon talalja.
Jegyezze fel a kovetkez6 informacidkat garancialis célbol:

Vasarlas helye:

Vasarlas datuma:

Tapellatas sorozatszam #:

Pisztoly sorozatszam:




GYOZODJON MEG ROLA, HOGY EZ AZ INFORMACIO ELJUT AZ UZEMELTETOIEZ.

A SZALLITON KERESZTUL TOVABBI MASOLATOKAT KAPHAT.

Ezek az UTASITASOK a tapasztalt iizemeltetoknek széInak. Ha nincs teljes mér-
tékben tisztaban az ivhegeszto berendezés mukddési elveivel és biztonsagi
eloirasaival, olvassa el az iveléssel, vagassal és faragassal kapcsolatos évin-
tézkedések és biztonsagi eloirasok c. Konyv 52-529. Oldalig tarté részét.
NE engedje, hogy képzetlen személyek szereljék be, mukodtessék vagy karban-
tartsak a berendezést. NE szerelje be vagy mukddtesse a berendezést, ha még
nem olvasta el és nem ismerte meg teljes mértékben ezeket az utasitasokat. Ha
nem érti teljes mértékben ezeket az utasitasokat, kérjen beszallitéjatol tovabbi
informaciot. A berendezés beszerelése és mukodtetése elott mindenképp olvas-
sa el a biztonsagi 6vintézkedéseket.

A FELHASZNALO FELELOSSEGE

Amennyiben a telepités, a mikodtetés, a karbantartas és a javitas a megadott utasitasok szerint torténik,
a berendezés a jelen kézikdnyvben leirtak, a kiegészité cimkék és/vagy betétlapok szerint miikddik. A
berendezést rendszeresen ellendrizni kell. Ne hasznaljon hibdsan miikodé vagy nem kelléen karbantartott
berendezést. Az eltorétt, hidnyzo, kopott, deformélddott vagy szennyezdott alkatrészeket azonnal ki kell
cserélni. Ha ilyen javitas vagy csere valna szlikségessé, a gyartd azt javasolja, hogy jelezze telefonon vagy
frdsban a szervizigényét annak a hivatalos viszonteladénak, akitél a berendezést vésarolta.

A berendezést és alkatrészeit a gyarto irasos jovahagyasa nélkiil tilos 4talakitani. A berendezés hasznaldja
kizardlagos felelésséget visel azokért az lizemzavarokért, amelyek a helytelen hasznélatbdl, karbantar-
tasbol vagy javitasbdl, valamint a gyartotol és a gyartd altal kijeldlt szerviztdl eltérd személy ltal végzett
atalakitdsokbdl erednek.

TELEPITES VAGY MUKODTETES ELOTT OLVASSA EL, ES ERTSE MEG A HASZNALATI UTASTAST.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!
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EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Tovébbi informaciok
Az alacsony fesziiltségré| sz6l6 2014/35 / EU iranyelv, amely 2016. Aprilis 20-4n Iépett hatalyba
Az EMC- iranyelv 2014/30 / EU, amely 2016. Aprilis 20-4n Iépett hatalyba
A 2011/65 / EU RoHS irdnyelv, amely 2013. Januar 2-an 1ép hatalyba
A kérnyezetbarat tervezésrél szol6 2009/125/EK iranyelv, amely 2021. Januar 1-jén |ép hatélyba

A berendezés tipusa
PLAZMA VAGORENDSZER

Tipusjelolés stb.

CUTMASTER 30+, DC212YYWWXXXX sorozatszamtdl (YY - Gyartasi év, WW - Gyartasi naptari hét; XXXX - Az adott héten
gyartott sszes egység sorszamrendszere.)

Markanév vagy védjegy

Thermal Dynamics ESAB mérka

Gyarto6 vagy meghatal tt képviseldj
Név, cim, telefonszam:

ESAB AB
Lindholmsallen 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Svédorszéag .
Telefon: +46 31 50 90 00, www.esab.com

A tervben, az Eurépai Gazdasagi Térségben hatalyos alabbi szabvanyt alkal ak:

9 9 y

EN/IEC60974-1:2018/A1:2019 I[vhegesztd berendezések — 1. Rész: Hegesztési dramforrdsok.

EN 60974-10:2014/AMD 1:2015 Ivhegesztd berendezések — 10. Rész: Elektromdgneses kompatibilitdsi (EMC) kévetelmé-
nyek

EU rég. Nem. 2019/1784 A 2009/125/EK irdnyelv szerinti hegesztéberendezésekre vonatkozé kérnyezetbarat tervezési
kévetelmények.

Szerint: Korldtozott haszndélatd, A. Osztalyd berendezés, amelyet nem lakohelyi hasznalatra szantak.
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E dokumentum alairasaval alulirott gyartoként vagy a gyarté
hogy a széb

nyilatkozik arrél,
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Date Alairas Pozicié

30 marcius, 2022 Globalis igazgaté

Kénnydipari termékek

Peter Burchfield
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. CUTMASTER 30+
1. FEJEZET : ALTALANOS INFORMACIOK

1.01

Megjegyzések, Figyelemfelhivasok Es Figyelmeztetések

A kézikdnyvben megjegyzések, figyelemfelhivasok, figyelmeztetések hasznaljak fel a fontos adatok
kiemeléséhez. Ezek a kiemelt részek az alabbiak szerint vannak csoportositva:

MEGJEGYZES!
Olyan mvelet, eljaras vagy hattér-informacio, amelyet kiilon ki kell hangsulyozni,
illetve amely hasznos a rendszer hatékony miikddése szempontjabol.

VIGYAZAT
Olyan eljaras, amely ha nem kovetik pontosan, a berendezés kdrosodasat eredményez-
heti.

VAN
VAN

VIGYAZAT
Olyan eljaras, amely ha nem kovetik pontosan, a gépkezeld vagy a kezelési terlleten
tartézkodo mas személyek sériilését eredményezi.

L

7

VIGYAZAT
A lehetséges aramutéses sérllésrél nyujt informaciokat.

0700 400 977HU ALTALANOS INFORMACIOK 9




CUTMASTER 30+

A

1. Cutting sparks can cause
explosion or fire.
1.1 Do not cut near flammables.
1.2 Have a fire extinguisher nearby and
ready to use.
1.3 Do not use a drum or other closed
container as a cutting table.

1. A vagas soran keletkezé

zikrazas robbanast vagy
zet okozhat.
1.1 Ne vagjon gyulékony anyagok
kézelében.

1.2 Leg hasznélatra kész tiizolté
késziilék a kozelben.

1.3 Ne hasznaljon hordét vagy mas
zart tartalyt vagoasztalként.

2 2.1 22 23 2. Plasma arc can injure and burn; |2. A plazma sugar sériiléseket és
point the nozzle away from égéseket okozhat; tartsa a fivokat,
D: a . yourself. Arc starts instantly tavol magatol. A sugar azonnal
v g when triggered. beindul inditaskor.
g Dsﬁ 2.1 Turn off power before disassembling| 2.1 Kapcsolja ki a késziiléket az ég6
é L4 torch. szétszerelése el6tt.
K § 2.2 Do not grip the workpiece near the [2.2 Ne fogja meg a munkadarabot,
N cutting path. avagas kozelében.
2.3 Wear complete body protection. 2.3 Viseljen teljes védofelszerelést.
3 31 32 33 3. Hazardous voltage. Risk of electric]3. Veszélyes fesziiltség. Aramiités vagy
shock or burn. égési sériilés veszélye.
:Q a ,@: 3.1 Wear insulating gloves. Replace 3.1 Viseljen szigeteld keszty(it. Cserélje ki a|
(] N gloves when wet or damaged. keszty(it, amikor nedves vagy sérilt.
M‘\ 3.2 Protect from shock by insulating 3.2 Védekezzen az aramiitéstdl, azaltal,
ks / yourself from work and ground. hogy szigeteli a targyat, valamint a
o 3.3 Disconnect power before servicing. talajt amelyen dolgozik.
N Do not touch live parts. 3.3 Szervizelés el6tt valassza le az
aramellatast. Ne érintse meg a
fesziiltség alatt 1évo alkatrészeket.
4 41 42 43 4. Plasma fumes can be hazardous.}4. A plazma altal kibocsatott
4.1 Do not inhale fumes. szennyezd g6z veszélyes lehet.
) @ @ 4.2 Use forced ventilation or local 4.1 Ne lélegezze be a g6zt.
exhaust to remove the fumes. 4.2 Hasznaljon kényszeritett szellozést
% 4.3 Do not operate in closed spaces. vagy helyi felszivo rendszert, a g6z
¢ = 3 Remove fumes with ventilation. eltavolitasara.
4.3 Ne lizemeltesse zart térben. A g6zt
szelloztetéssel tavolitsa el.
5 51 5. Arc rays can burn eyes and 5. Az infravoros sugarak égéseket

injure skin.

5.1 Wear correct and appropriate
protective equipment to protect
head, eyes, ears, hands, and body.
Button shirt collar. Protect ears from
noise. Use welding helmet with the
correct shade of filter.

okozhatnak a szemnek és
sériiléseket a béron.

1 Megfelel6 védéfelszerelést kell
viselni a fej, a szemek, a fiil, a kéz és
a test védelme érdekében. Gombolja
be azinge gallérjat. Hasznaljon
megfelel arnyalatu szirével felszerelt|
hegeszté maszkot.uance appropriée.|

w

6. Become trained.
Only qualified personnel should
operate this equipment. Use torches
specified in the manual. Keep
non-qualified personnel and children
away.

6. Legyen képzett ezen a teriileten.
Ezt a berendezést csakis szakképzett
személyzet Gizemeltetheti. Hasznalja
a kézikonyvben megadott égoket.
Tartsa tavol a szakmailag tapasztalatlan
személyzetet és a gyermekeket.

7. Do not remove, destroy, or cover|
this label.
Replace if it is missing, damaged,
or worn.

7. Ne tavolitsa el, semmisitse meg
vagy fedje le ezt a cimkét.
Cserélje ki, ha hianyzik, sérilt vagy
kopott.

Art # A-13294HU
e ——
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N\ CUTMASTER 30+
2. FEJEZET : RENDSZER BEVEZETES

2.01 A Kézikonyv Hasznalata

Ez a hasznalati Gtmutato csak a i. Oldalon felsorolt termék(ék)re vonatkozik.

A biztonsagos Uzemeltetéshez olvassa el a teljes kézikonyvet, beleértve a biztonsagi utasitdsokat és
figyelmeztetéseket tartalmazo fejezeteket is.

A kézikonyv elektronikus masolataiingyenesen letoltheték Acrobat PDF formdtumban is. Enhez regiszt-
réljon az ESAB alabb felsorolt webhelyén, és kattintson a ,Terméktamogatas”/,ESAB Dokumentacio”:
/,Konyvtar letoltése” elemre, majd navigéljon a,Plazmaberendezések” elemre.,, majd a ,Kézi". EI6szor
be kell jelentkeznie.

http://www.esab.com

2.02 A Berendezés Azonositasa

Az egység azonositd szama (specifikécids vagy alkatrészszam), modell- és sorozatszama a hétlapra
erbsitett adatcimkén taldlhatoé. Azon berendezések, amelyeken nem taldlhat6 adatcimke (pl. pisztoly
és kabel egységek), csak a lazan felhelyezett bilétara vagy a szallitéladara nyomtatott specifikacio vagy
alkatrészszam alapjan azonosithatok. Jegyezze fel az i oldal aljan taldlhaté szamokat egy esetleges
késébbi felhasznélashoz.

2.03 A Berendezés Kézhezvétele

ETL CE

Tartalmazott Elemek: Tartalmazott Elemek:

«  CUTMASTER 30+ tdpegység

SL60™ zseblampa és vezetékek
Munkavezeték munkaszoritéval

Potalkatrészkészlet (2 elektroda, 2 vago-
hegy, 1 maréhegy, 1 pajzssapka, 1 indi-
topatron, 1 pajzscsésze test, 1 terelépajzs
csésze, 1 vagovezeto és 1 pajzspohar)

50 A és 20 A adapter

20 A és 15 A adapter

Rovid Utmutaté az elsé

Légcsatlakozé 1/4” NPT Milton D tipusu

CUTMASTER 30+ tdpegység
SL60™ zsebldmpa és vezetékek
Munkavezeték munkaszoritéval

Potalkatrészkészlet (2 elektroda, 2 vagoé-
hegy, 1 maréhegy, 1 pajzssapka, 1 indi-
topatron, 1 pajzscsésze test, 1 terelGpajzs
csésze, 1 vagovezetd és 1 pajzspohar).

Légszerelvény 1/4” NPT EU tipusu

Révid utmutato az elsé

Mielétt kicsomagolna a berendezést, vigye a telepités helyére. Ugyeljen arra, hogy a doboz kinyitasakor
ne sértse meg a berendezést.

0700 400 977HU BEVEZETES / .




CUTMASTER 30+

2.04

Tapegység Specifikaciok ETL

CM 30+ 120-240 VAC 1 Fazisu Tapegység Miiszaki Adatai

Bemend aram

120-240 VAC, egyfazisu, 50/60 Hz

1 fazisu bemeneti tapkabel
ETL

A tapegység 3 M egyfazisi 12AWG 3/C bemeneti kabelt
tartalmaz NEMA 6-50P csatlakozéval

Kimend aram

10-30 Amper, folyamatosan allithato

A tapegység gazszirési
képessége

Részecskék 5 mikron méretig

Bemeneti nyomas

90-125 PSI (6,2-8,6 bar / 620-862 Kpa)

2.04.01 Tovabbi Tapegység-Eléirasok

CM 30+ Tapegység Munkaciklus *

Koérnyezeti levegé
hémérséklete

Munkaciklus Besorolas @ 40° C (104° F)

Uzemi tartomany: 0 - 50 °C

Besorolas
Munkaciklus* 40% 60% 100%
120 VAC Egységek Aram 25 Amper**| 21 Amper 16 Amper
DC- Fesziltség 120 120 120
Munkaciklus* 40% 60% 100%
208-240 VAC Egységek Aram 30 Amper | 25 Amper 20 Amper
DC- Fesziiltség 120 120 120

* MEGJEGYZES: A munkaciklus értéke csokken, ha a primer bemené aram (AC) alacsony
vagy a kimen fesziiltség (DC) nagyobb a mellékelt diagramban lathaté értéknél.

** MEGJEGYZES: 25 Amper van egy 20 Amperes aramkér csak!

NE Iépje tul a 21 A kimeneti beéllitast 15 A dramkoron!

12

AN

BEVEZETES

0700 400 977HU




AN CUTMASTER 30+
2.05 Bemeneti Kabelezési Specifikaciok ETL

Egyfazisu bemend huzalozasi kdvetelmények

1 fazisu CUTMASTER 30+ Tapegység Bemeneti Kabel Huzalozasi Kovetelményei

Bemené Frekv Teljesitmény

fesziiltség bemenet Javasolt méretek

Biztositék| Flexibilis kdbel
Volt Hz kVA Imax | |eff i) (Min. AWG)

120/ 15A 50/60 3,02 25,5 19,6 15 12 AWG

120/ 20A 50/60 3,7 30,3 19,1 20 12 AWG

L. 208 50/60 4,3 21 13,2 50 12 AWG
1 Fazis

220 50/60 4,3 19,9 12,6 50 12 AWG
230 50/60 4,2 19 12 50 12 AWG

240 50/60 4,2 18,2 11,5 50 12 AWG

Vonali fesziiltségek javasolt aramkori védelemmel és huzalmérettel
Az amerikai és a kanadai elektromos el6irasok szerint

MEGJEGYZES!

A helyes huzalozasra vonatkozé kdvetelményeket lasd a helyileg és orszdgosan érvé-
nyes el6irdsokban és a helyileg illetékes hatésag rendelkezéseiben.

A kdbel méretének csdkkentése a berendezés munkaciklusa alapjan torténik.

/INPUT POWER 0700400951

ﬁ 15 ﬁ 20 50
Amp Amp Amp
120 VAC 120 VAC 208-240V

Art # H-0003

MEGJEGYZES!
Az dramkorok, az életkor és a kondiciondlas miatt két azonos mindsitésii generator
eltéré eredményeket hozhat. Ennek megfelel6en allitsa be az dramerdsség-t.

Vastagsag

CM 30+ Vagasi kapacitas
mm Hiivelyk

Pierce kapacitas 10 3/8

Szabvanyos élvagasi kapacitas 12 1/2

Maximalis vagasi kapacitas 16 5/8

0700 400 977HU BEVEZETES / 3




CUTMASTER 30+ /
2.06 A Tapegység Specifikacioi CE

CM 30+ 230 VAC 1 Fazisa Tapegység Miiszaki Adatai

Bemend aram 230 VAC, egyfazisu, 50 Hz

Tapegység 3 M-es egyfazisy, 2,5 mm*- és bemeneti kabelt

1 fézist bemeneti tapkabel CB tartalmaz Schuko csatlakozoéval

Kimend aram 10-30 Amper, folyamatosan allithato

A tapegység gazszuirési

. . Részecskék 5 mikron méretig
képessége

Bemeneti nyomas 90-125 PSI (6,2-8,6 bar / 620-862 Kpa)

2.06.01 Tovabbi Tapegység-ElSirasok

CM 30+ Tapegység Munkaciklus *
Kornyezeti leveg6 Munkagiklus Besorolas @ 40° C (104°F)
hémérséklete Uzemi tartomany: 0 - 50 °C
Besorolas
Munkaciklus* 40% 60% 100%
230 VAC Egységek Aram 30 Amper | 25 Amper 20 Amper
DC- Fesziiltség 120 120 120
* MEGJEGYZES: A munkaciklus értéke csokken, ha a primer bemené aram (AC) alacsony vagy a
kimené feszlltség (DC) nagyobb a mellékelt diagramban lathaté értéknél.

2.07 Bemeneti Vezetékek Miiszaki Adatai CE

Egyfazisu bemené huzalozasi kévetelmények

1 Fazisu CUTMASTER 30+ Tapegység Bemeneti Kabel Huzalozasi Kovetelményei

Ber:lenf) Frekv U] Javasolt méretek
fesziiltség bemenet
Biztositék| Flexibilis kabel
Volt Hz kVA Imax | Ieff (amper) (Min. AWG)
1 fazis 230 50 4,2 19 12 32 2,5mm?

Vonali fesziiltségek javasolt aramkori védelemmel és huzalmérettel
Az amerikai és a kanadai elektromos el6irasok szerint

MEGJEGYZES!

A helyes huzalozésra vonatkozo kdvetelményeket |asd a helyileg és orszagosan érvé-
nyes el6irdsokban és a helyileg illetékes hatésag rendelkezéseiben. A kdbel méretének
csOkkentése a berendezés munkaciklusa alapjan torténik.

/INPUT POWER 0700401185
N 16

y 7 Amp
230VAC

Art # H-0041
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2.08 Javaslatok A Generator Hasznalatara

Ha generatorokat hasznal a CM 30+ plazmavago rendszer tapldlasara, a kovetkezd névieges értékek
minimalisak, és a korabban felsorolt névleges értékekkel egytt kell hasznalni.

A CM 30+ Generator Miiszaki Adatai

o ! |30 kimenetisam | b2 sugmk
3kw/ 120V 20 A 15 A dramkor Teljes
5kw/ 120V 25 A 20 A dramkor Teljes
5kw/ 230V 30A Teljes

MEGJEGYZES: Ha a generator alapjarati izemméddal van felszerelve, akkor
,Run”maodban kell miikédnie 30 amperben.

MEGJEGYZES!
Az dramkorok, az életkor és a kondicionalds miatt két azonos mindsités(i generator
eltéré eredményeket hozhat. Ennek megfelel6en allitsa be az aramerésség-t.

Vastagsag
CM 30+ Vagasi kapacitas
mm Hiivelyk
Pierce kapacitas 10 3/8
Szabvanyos élvagasi kapacitas 12 1/2
Maximalis vagasi kapacitas 16 5/8

2.09 A Tapegység Jellemz6i

Fogantyu Es Vezeték Burkolat

Vezérl6pult

Pisztolyvezetékek Aljzata

Munkavezetékek Aljzata
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Bemeneti Fékapcsold

Halézati Tapkabel

Sulyok Es Méretek

12,25"
311,21 mm /

24,2510 /11 kg

A Tapegység Méretei Es Témege
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Miikodési Es Szell6zési Hézagok

Art # H-0007

Szell6zési Tavolsagra Vonatkozo Kévetelmények
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Ez az oldal szandékosan maradt tiresen
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2. FEJEZET ; PISZTOLY BEVEZETES

2T.01 A Kézikonyv Tartalma

Ez a kézikdnyv az 1Torch SL60™ plazmavago pisztoly leirdsait, kezelési utasitasait és karbantartasi elja-
rasait tartalmazza. A berendezést kizarélag megfelel6en képzett személyek szervizelhetik. Megfelelé
képzettség nélkil ne prébaljon meg a jelen kézikdnyvben nem szereplé javitasokat vagy beallitdsokat
végezni, kiilébnben érvényét veszti a garancia.

Olvassa el figyelmesen a kézikonyvet. A berendezés jellemzdinek és képességeinek alapos megértése
garanciat jelent arra, hogy megbizhatdan latja el azt a feladatot, amire tervezték.

2T.02 Altalanos Leiras

VIGYAZAT
A A faklyavezetékek rugalmasak, de a belsé vezetékek eltorhetnek. Ne haladja tul a 2”
sugaru hajlitast, és ha lehetséges, kerilje el az ismétlédé szoros hajlitdsokat.

A haszndlt tapegység kiegészitd specifikaciot a fliggelékben talalja.
2T.03  Specifikaciok
A. Pisztoly Konfiguraciok

1. Kézi/manualis pisztoly, tipusok

A kézi pisztoly feje 75°-6t zar be a pisztoly markolataval. A kézi pisztolyok része egy markolat
és egy billenty( egység.

l—— 10,125" (257 mm) ——

Art # A-03322HU_AB

o
—| 7 |—117" (29 mm)

B. A KéziPisztolyok A Kovetkezo Kivitelekben Kaphatok:

« 201db/6,1m 7-5200
C. Pisztoly Alkatrészei

Inditépatron, elektréda, csucs, védbkup

D. Cserélhet6 Erintkez6k (PIP)
A pisztolyfejben beépitett kapcsolé talalhatd
27,5+1,5 VDC Aramkor értékelése

E. HiitésTipusa

A kornyezeti levegd és a gazaramlas egyesitése a pisztolyban.
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CUTMASTER 30+ /

F.  APisztoly Névleges Ertékei

Kézi Pisztoly Névleges Ertékei

Kornyezeti 104°F
hémérséklet 40°C
Munkaciklus 100% 60 amper és 400 scfh mellett
Maximalis aram 60 A
Fesziiltség V pea) 500V
|ng'l'.ljta’SI 500V
fesziiltség

G. Gazzal Szembeni Kovetelmények

Manualis Pisztoly Gaz Specifikaciok

Gaz (plazma és szekunder) Suritett levegé
Uzemi nyomas 90 - 120 psi
Lasd MEGJEGYZES 6,2 - 8,3 bar
Maximalis bemend nyomas 8,6 bar/ 125 psi
Gazaramlas (vagas és >-8,3 SCFM
faragds] 9 300 - 500 scfh
9 142-235 Ipm

VIGYAZAT
Ez a pisztoly oxigénnel (Oz2) nem hasznalhaté. Az SL60QD zseblampat nem szabad HF
rendszeren hasznalni.

MEGJEGYZES!
Az Uzemi nyomas a pisztoly tipusatol, az lzemi aramtdl és a pisztolyvezetékek hosszatol
fliggden valtozik. Ldsd az egyes tipusok gadznyomas-bedllitasi diagramjait.

H. Kozvetlen Erintkezés Veszélye

Tavtartds csucs esetén a javasolt tadvolsag 4,7 mm / 3/16 hiivelyk.
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3. FEJEZET : RENDSZERTELEPITES

3.01

3.02

A tdpegys
biztonsag

Kicsomagolas

Ellendrizze az egyes elemek meglétét és szamat a csomaglistak alapjan.

Vizsgalja at az 0sszes elemet, és ellendrizze, nem karosodtak-e szallitas kdzben. Ha a kdrosodas
egyértelmd, forduljon viszontelad6jahoz és/vagy a fuvarozoé vallalathoz, mielétt hozzalatna
a telepitéshez.

Jegyezze fel a tdpegység és a pisztoly tipusat és sorozatszamat, a vasarlds datumat és a
viszontelado nevét a jelen kézikonyv elején taldlhaté informacios részhez.

Emelési Lehetdségek

égen talalhato fogantyuk csak kézi emelésre alkalmasak. Ugyeljen arra, hogy az egységet
osan és stabilan emelje és szallitsa.

ER
S
\=

VIGYAZAT

Ne érjen az dram alatt all6 elektromos alkatrészekhez.

Valassza le a tapkabelt, miel6tt elhagyja a helyiséget.

A BERENDEZES LEESESE sulyos személyi sériiléseket okozhat és a berendezés karosoda-
sat eredményezheti.

FOGANTYUK, nem mechanikus emelésére.

- Az

egységet csak megfelel6 erénlétl személyek emelhetik meg.

« Emeljefel azegységet a fogantyuktdl fogva, két kézzel. Ne hasznéljon hevedereket azemeléshez.

- Ha

sznéljon opcionalisan beszerezheté kocsit vagy hasonld, megfelel6 teherbirasu eszkozt az

egység mozgatasahoz.
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3.03 Gazcsatlakozok

Gazellatas Csatlakoztatasa Az Egységhez
A csatlakozas s(ritett leveg és nagynyomasu palackok esetén ugyanaz.

1. Csatlakoztassa a légvonalat a gyors csatlakozasos be- és beszélloporthoz. A kdvetkezd dbra
bemutatja a tipikus gazvezetéket gyors csatlakozasu szerelvényekkel példaként.

MEGJEGYZES!

A biztonsagos tomitéshez a gyartoé utasitasai Nak megfeleléen vigye fel a menettomi-
téanyagot a szerelvénymenetekre. Ne hasznalja a Teflon szalagot menettomitéként,
mert a szalag apré részecskéi letorhetnek, és elzérhatjak a zseblampaban 1évé kis
légutakat.

Levegdcsatlakozds A Bemeneti Nyilashoz

» . TELEPITES 0700 400 977HU
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2. HA nagynyomasu hengereket hasznal, vagy a tdpnyomdas meghaladja a 125 psi-t, akkor
szabdlyozdval KELL csokkentenie a nyomast 90-125 psi kdzé, mielétt levegét vezetne be a
rendszerbe.

VIGYAZAT
Ha nem szabdlyozza a bejové levegd nyomasat 125 psi ald, az egység karosoddsat
okozhatja.

3.04 Primer Bemené Aram Csatlakozasok

VIGYAZAT

Miel6tt csatlakoztatja a készlléket a bemeneti daramforrashoz, ellenérizze, hogy nincs-e
megfelel fesziiltség. A primer dramforrasnak, biztositéknak és az 6sszes hosszabbi-
tonak meg kell felelnie a helyi elektromos el6irasoknak, illetve az aramkorvédelmi és
huzalozasi kovetelményeknek (Iasd 2. Fejezet).

A Tapegységhez Mellékelt Tapkabelek

Atéapkébelek minden rendszeren csatlakoztatva vannak. Eszak-Amerikaban 50 A csatlakozéval szallitjak
a208-240V/50A aramkoron vald hasznalatra. Eurdpa szamdra 2,5 mm?-es kabel és 230 V-os aramkorhoz
hasznalhaté Schuko csatlakozo val.

Szintén tartalmazza a ETL rendszerek CSAK, két adapter. Az egyik egy 120V/20A NEMA 5-20P csatla-
kozéval rendelkezé kabel, amely a tapkabelhez egy NEMA 6-50R csatlakozon keresztil csatlakozik. A
masik egy NEMA 5-20R-NEMA 5-15P adaptercsatlakozo, amely a masik adapterhez csatlakozik.

VIGYAZAT

A 120V/20A adapterkabel (CSAK ETL rendszerek) hasznélata esetén ne lépje tul a
tapegység 25 amper aramu kimeneti beéllitasat, kiilénben a bemeneti megszakitd
megbotolhat.

ként 100A vagy annal nagyobb lizemi dramkapacitas.

VIGYAZAT

Ha a 15Amper adaptert a 20Amper adapterrel egyutt hasznalja (CSAK ETL- rendsze-
rek), rendkivil 6vatosan kell eljarni, hogy a tapegység aramkimeneti beéllitasa ne

, haladja meg a 21 Amper Ennek elmulasztasa a bemeneti aramkér megszakito janak
megbotlasat vagy az elagazasi aramkor tulmelegedését eredményezheti.

VIGYAZAT
A berendezés (CSAK CE rendszer) csak olyan helyiségekben hasznalhatd, ahol fazison-

Névleges telie- Betaplalt aramerdsség
Bemend Fesziiltség eges tel (RMS) névleges teljesit- kVA

sitmeny . . PR

ménynél, 60 Hz, egyfazisu
120V, 15 A dramkor (ETL) 21 A, 120V 25,5 3,1
120V, 20 A Aramkeér (ETL) 25A,120V 30,3 3,7
208-240V, 50 A Aramkér (ETL) 30A, 120V 18,2-21 4,2
230V (CE) 30A,120V 19 4,2

0700 400 977HU TELEPITES 7 23




CUTMASTER 30+ /
CSAK ETL

/ INPUT POWER 0700400951

@20 \ ®:

120 VAC 208-240V

Art # H-0003

3.05 Munkavezeték Csatlakozasok

Csatlakoztassa a munka vezet a tapegység és a munkadarab.

1. A Dinse tipusu kapcsolat a munka 6lom csatoldsa az energia ellatas el6lap, mint mutatott
alul.

2. Nyomja be és forditsa az dramutat6 jarasaval megegyezé iranyba, jobbra.

3. Csatlakoztassa a munkavezeték szoritdjat a munkadarabhoz vagy a vagodasztalhoz. A teriileten
nem lehet olaj, festék vagy rozsda. Csak csatlakozni a f6 része a darab; ne csatlakoztassa a
részt kell levagni.

Art # H-0010

A faklya beszerelése a 3T szakaszban talalhato.
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3. FEJEZET ; PISZTOLY TELEPITES

3T.01 Zseblampa Csatlakozasok

Csatlakoztassa a pisztolyt a tapegységhez. Csak az ESAB SL60 tipusu zseblampat csatlakoztassa ehhez
a tdpegységhez. A faklya vezetékeinek maximalis hossza 50 ldb/15 m, a hosszabbitékkal egyiitt.

= -

‘*—"K VIGYAZAT
4 Valassza le az elsédleges tapellatast a forrasnal, miel&tt csatlakoztatja a pisztolyt.
1. lllessze az ATC- csatlakozédugaszt (a pisztolyvezetéken) az aljzatba. Dugja a csatlakozédugaszt

az aljzatba. A csatlakozokat kis erével kell 6sszetolni.

2. Rogzitse a csatlakozast. Ehhez forditsa el a rogzitéanyat kattanasig az 6ramutatd jarasaval
egyez6 irdnyba. VNE hasznaljon rogzitéanyat a csatlakozas 6sszehuzasahoz. Ne hasznéljon
szerszamokat a csatlakozés rogzitéséhez.

Art #H-0011

A Pisztoly Csatlakoztatdsa A Tapellatasra

Ez Az Oldal Szandékosan Maradt Uresen
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4. FEJ.EZEL.BEMZEBMZEMELIEIES_

4.01 El6lap Kezel6szervei / Funkcioi

A Szamozas Azonositasat Lasd Az lllusztracion

Art # H-0039

1. Vezérlogomb

A menti kijelolése vagy értékek médositésa.

@>

A forgacsolasi aram beallitasa:

«  Forgassa el az dramutato jarasaval megegyezé iranyba a vagasi dram noveléséhez.
- Forgassa el az 6ramutat6 jarasaval ellentétes iranyba a vagasi dram csdkkentéséhez.

Egy opci6 kivélasztasdhoz a megjelenitett meniiben nyomja meg a vezérlégombot, hogy belépjen a
menuképernydre. A meniiképernydre vald belépés utan az opcidk soronként ki vannak jellve minden
fordulénal.

( (‘ Az ikon kivalasztasahoz a meniiképernyén és a menlbol
. B valo kilépéshez.
. :‘Q A kijelolés modositésa.
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2. DinseTipusu Csatlakozéval Ellatott Munkavezeték Aljzata

Igazitsa a Dinse csatlakozé a munkahelyi vezet6 a tartalyt, nyomja meg és fordit 6ramutato jarasaval
megegyez6 iranyban jobbra, amig a szlk

3. Faklya Gyorsan Huzza Ki A Tartalyt

A pisztoly-vezetékeket a csatlakozok egyméshoz igazitasaval, a rogzitégydirt befelé nyomésaval és a
rogzitégyUrl jobbra forgatasaval kapcsoljuk Gssze. A csatlakozast csak szabad kézzel szabad meghuzni,
szerszamok nélkdl.

- ooy PIP Kapcsold
WG e ——"
B L

I
Elektréda

5 - Nyitva 1-PIP
Segéd Art # H-0016HU

4. LCD-képernyo

6 - Nyitva

—
——
~—=X
~\

\
N
'
3
bl
/1\ [ N1 (=[] EN (P8 [N B

Az el6lapon egy LCD képernyd taldlhatd, amely megjeleniti a vadgdsi médot, a vagasi dramot, a vagasi
fesziiltséget, a [égnyomast és a hibainformacidkat.

UDVOZL6 KEPERNYO

Az tdvozldképernyd 3 masodpercig jelenik meg, amig a berendezés bekapcsol.

THERMAL

DYNAMIGS

AN ESAB’ BRAND

Art #H-0018

Az Udvozléképernyé utan a modell neve 3 méasodpercig jelenik meg.

Art # H-0017
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FO KEPERNYO

Aram

lvago fesziltseg ~—— sy P T[VIN WG M= (imeneti levegonyoméds

<R —— Gazoblités
< A4

Kapcsolé Uzemmod

Vagasi Méd

Art # H-0020HU I

MENU KEPERNYO

A menuképernydre vald belépéshez nyomja meg a vezérlégombot. A meniiképernyén a felhasznalo
beallithatja a vagasi modot, a trigger modot és a gazoblitést. A meniiképernyébdl vald kilépéshez
forgassa a vezérlégombot a féképernyére.

1)  VAGASI MOD KIJELOLESI KEPERNYOJE
A vagasi méd kivélasztdsdhoz nyomja meg a vezérlégombot, a vagasi mod ki van jeldlve.

A kivalasztas megvaltoztatasahoz nyomja meg a gombot, a vagasi mdd a lemezvagasi mod és a racs-
vagasi mod kozott valt.

A kivélasztas megerdsitéséhez forgassa el a vezérlégombot a vagasi méd kivalasztasa menibdl valo
kilépéshez.

Art # H-0021 Art # H-0019
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2) TRIGGER MOD KIJELOLESI KEPERNYOJE

Avagasi méd kivélasztasahoz nyomja meg a vezérldgombot a meniiképernyd megnyitasahoz. Forgassa
el a gombot az éramutaté jarasaval megegyez6 iranyba, hogy belépjen a trigger mod képernyéjére.
A trigger méd ki van jelolve. A kivalasztas megvaéltoztatasahoz nyomja meg a gombot, a trigger mod
2T (normal) és 4T (zar mod) kozott valt. A kivalasztas megerdsitéséhez forgassa el a vezérlégombot,
hogy kilépjen a trigger méd kivalaszté képernyérél.

Vegye figyelembe, hogy a 4T trigger mod csak lemezvagé modban érhet6 el. Ha a racsvagasi
modot valasztja, a 4T trigger mod nem valaszthato.

Art # H-0022 Art # H-0023

3) GAZTISZTITO KEPERNYO

A gazoblitéshez vald belépéshez nyomja meg a vezérlégombot a meniiképernyd megnyitasahoz. For-
gassa el agombot az dramutaté jarasaval megegyezé irdnyba, hogy belépjen a gazoblité képernyébe.

Nyomja meg a vezérlégombot a gazoblités aktivaldsahoz, nyomja meg ismét a vezérlégombot a
gazoblités ledllitadsdhoz, és forgassa el a vezérlégombot, hogy kilépjen a gazoblitési képerny&bdl.

120V 120V

Art # H-0024 Art # H-0025
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Hiba Képerny6

Szamos hibajelz6 képernyé jelzi a hibakat. Ha hiba torténik, a kommunikaciés képernyd jelenik meg,
és lekapcsolja a kimenetet, amig a hibat meg nem sziintetik.

1) TULMELEGEDES KOMMUNIKACIOS KEPERNYO

Avagoéberendezést hémérséklet-érzékeld védi. A tulmelegedés kommunikaciés képernydje akkor jele-
nik meg, ha a gép tulmelegedett, ami altalaban akkor fordul el6, ha tullépik a berendezés munkaciklusét.

Ha a tulmelegedés kommunikécids képernydje megjelenik, a gép kimenetét deaktivalni kell. Hagyja
be a berendezést, hogy a belsé alkatrészek lehtlhessenek. Amikor a berendezés kelléen lehfilt, a
tulmelegedésrél sz616 kommunikacios képernyd automatikusan elttinik.

Vegye figyelembe, hogy a fékapcsolénak ,I" allasban kell maradnia, hogy a ventilator tovabbra is
mUkodjon, és hagyja, hogy a berendezés megfelelen lehdljon.

Art# H-0027

2) LEVEGONYOMAS KOMMUNIKACIOS KEPERNYO

A légnyomas kommunikécios képernyéje akkor jelenik meg, ha a kimeneti levegé nyomasa a tarto-
manyon kiviil esik.

Art# H-002

3) FAKLYA BESZERELESE VAGY FEDELSZERELVENY KOMMUNIKACIOS KEPERNYO

A pisztoly beszerelése vagy a fedélszerelvény nem megfelel6 kommunikacios képernyéje akkor jelenik
meg, ha a pisztolyt vagy a pisztoly fogydeszkdzét nem helyezik vissza.

Art i H-0028
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4) ELEKTROD VAGY FUVOKA TELEPITESE KOMMUNIKACIOS KEPERNYO

Az elektréda vagy a vagofuvoka telepitésével kapcsolatos kommunikacios képernyé akkor jelenik meg,
ha az elektréda vagy a vagoéfuvoka nincs megfelelen felszerelve, vagy ha komolyan kopott. Ellendrizze
vagy cserélje ki az elhasznalddott vagofuvokat és elektrédat.

Art# H-0029

5) FESZULTSEG ALATT KOMMUNIKACIOS KEPERNYO

Az alacsony feszliltségli kommunikaciés képerny6 akkor jelenik meg, ha a bemeneti fesziiltség 85 V
alatt van, ellenérizze, hogy a bemeneti fesziiltség nem kisebb-e 100 V-nal.

Art# H-0030

6) INDITASI HIBA KOMMUNIKACIOS KEPERNYO
Az inditdjel akkor aktiv, ha az ON/ OFF kapcsolé ON alldsba van kapcsolva.
Az inditas aktiv lehet a kovetkezok egyikénél:

. Kézi pisztoly kapcsolé zart allasban tartva
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4.02 Az Uzemeltetés El6készitése

Minden mvelet kezdetén:

&, VIGYAZAT
4 »\ Vilassza le az els6dleges tapellatast a forrasnal, miel6tt 6sszevigy szétszereli a tdpegysé-
get, a pisztoly alkatrészeit vagy a pisztolyt és a vezetékezést.

A pisztoly alkatrészeinek kivalasztasa

Ellendrizze a pisztoly helyes Osszeszerelését, tovabba azt, hogy megfeleld alkatrészekbdl all-e.
A pisztoly részeinek meg kell felelnitik a m(ikodés tipusanak és a tapegység aramerdsségének
(legfeljebb 30 A 230 V-nél vagy 25 A 120 V-nal). A faklyaalkatrészek megrendelését lasd a 4T.01
szakaszban.

Pisztoly csatlakozas

Ellendrizze a pisztoly megfelel6 csatlakoztatasat. Csak a Thermal Dynamics SL60 tipusu kézi
zseblampdk csatlakoztathatok ehhez a tdpegységhez. Lasd a jelen kézikonyv 3T.01 szakaszat.

Ellenérizze a primer aramforrast

1. Ellenérizze, hogy megfelelé-e az dramforras bemend fesziltsége. Gyézdjon meg arrdl, hogy
a bemend dram forrasa megfelel a 2. Specifikaciok c. Rész eléirasainak.

2. Csatlakoztassa a tapkabelt (vagy zarja a f6 levalasztd kapcsolot), aram ala helyezve ezzel a
rendszert.

Levegoforras

Gy6z6djon meg arrol, hogy a forras megfelel a kovetelményeknek (lasd 2. Fejezet). Ellenérizze a
csatlakozasokat, és kapcsolja be a taplevegé-ellatast.

Csatlakoztassa a munkakabelt

Rogzitse a munkakabelt a munkadarabhoz vagy a vdgdasztalhoz. A munkakabel szoritofeli-
letének olaj-, festék- és rozsdamentesnek kell lennie. Mindig a munkadarab marado részéhez
csatlakozzon, és ne a levagando részhez.

Art# A-04509

Bekapcsolas

Allitsa a tdpegység fékapcsoldjat az | (jobb) helyzetbe. Az LCD bekapcsol. A fétanacs szamos
tesztet végez annak megallapitasara, hogy a rendszer készen all-e a miikodésre.

Ha nem észlelt problémakat, a kimeneti dram bedllitasa 10 és 30 amper kozott jelenik meg.

A hutéventilator egy masodpercre BEKAPCSOL, amikor az egység BE van kapcsolva, és automa-
tikusan elindul, ha az egység normalisan mdkodik.

Gaznyomas nem lehet bedllitani a tapegység, és be kell allitani a forras, a 90-125 PSI/ 6,2 - 8,6 bar
/620 - 862 Kpa. SOHA ne lépje tul a 125 PSI/ 8,62 bar / 862 kPa értéket.
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Vagasi Mivelet

A vagasi iv |étrejotte utan a vagoivet addig kell vagni, amig a ravasz fel nem oldja, a faklyat tul
messze kell mozgatni a munkadarabtdl, vagy tul kell Iépni a munkacikluson, ami miatt a rendszer
tulmelegedési izemmddba kapcsol. Az elsé két esetben engedje el a faklya ravaszt, gy6zédjon
meg arrol, hogy a faklya hegye kozel van a munkadarabhoz, aktivalja a ravaszt, és éllitsa vissza a
vagasi ivet. TUlImelegedési hiba esetén engedje el a ravaszt, hagyja, hogy a készulék miikodjon,
hogy lehtiljon. Amikor a hiba torl6dik, jra elkezdheti a vagast.

Tipikus Vagasi Sebességek

Aforgécsolasi sebesség a faklya teljesitményének araméatdl, a gaznyomastol, a vagas id6tartamatol
és a kezel6i jartassagtol fuggden valtozik.

Akimend dram bedllitasa és a vagasi sebesség csokkenthetd, hogy lassabban lehessen vagni egy
adott egyenes mentén, illetve sablon vagy vagasvezeté hasznalataval, mikézben a vagas kivald
minésége nem csokken. A vagandd fém vastagsaganak novekedésével a vagasi sebességet le kell
lassitani. Ennek az ellenkez6je igaz. Ahogy a vagando fém vastagsdga csokken, a megengedett
vagasi sebesség néhet.

Utdéaramlas

Engedje el a billentydit, és 4llitsa le a vagoivet. A gaz kériilbeliil 1 percig tovabb aramlik. Aramlas
kozben, ha a felhasznalé gyorsan megnyomja és kiengedi a ravaszt, a gaz kikapcsol. Ha a felhasz-
nalé tovébbra is megtartja az eseményinditot, és nem engedi el, elindul a probaiv. A f6 iv atkerdl
a munkadarabba, ha a faklyahegy az &tmozgatasi tavolsagon belil van.

Kikapcsolas

Forditsa a fékapcsolot O allasba, balra, mikozben hatulrol néz a készilék felé. Rovid késleltetés
utan, az 0sszes tapellatas-visszajelz6 és a ventilator kikapcsol. Huzza ki a halézati kabelt vagy
vélassza le a bemend aramot. A rendszer nem kap aramot.

0 A belsé elektronika élettartamanak maximalizalasa érdekében hagyja, hogy a tapegy-

MEGJEGYZES!

ség néhany percig (vagas nélkil) miikédve miikodne, mielétt kikapcsolna. Ez lehetévé
teszi szamukra, hogy gyorsabban lehtiljenek.
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4.F ;

A Pisztoly Alkatrészeinek
Kivalasztasa

4T.01

A végrehajtand6 mivelet tipusatol fliggéen ha-
tdrozza meg a pisztoly hasznalando6 alkatrészeit.

Miivelet Tipusa:
Huzé vagas, fix tavolsagu vagas, faragas
Faklya Alkatrészek:

Pajzs csésze, vagdhegy, elektréda és
inditépatron

MEGJEGYZES!

A pisztoly alkatrészeivel kapcsolatos
tovabbi informacidkat 1asd a 4T.07
fejezetben és az utdna kovetkezé
részekben.

Szerelje at a pisztoly alkatrészeit masik muvelet-
hez, a kovetkezék szerint:

= VIGYAZAT

T==3\ Vdlassza le az elsédleges tapellatast

4 a forrasnal, miel6tt 6sszevagy szét-
szereli a pisztoly alkatrészeit vagy a
pisztolyt és a vezetékezést.

MEGJEGYZES!

A véddkup tartja a helyén a cstcsot
és az inditépatron kupjat a helyén.
Tartsa a pisztolyt védékuppal felfelé,
hogy ezek az alkatrészek ne essenek
ki a kup eltavolitasakor.

1. Csavarozza le és tavolitsa el a véddkup
egységet a pisztolyfejrél.

2. Tavolitsa el az elektrédat. Ehhez huzza
ki egyenesen a pisztolyfejbdl.

0700 400 977HU

Nagy O-gydir(

Pisztolyfej Kis O-gy(ird

Elektréda %

Inditépatron
Védékip %

Pisztoly Alkatrészei

A-03510HU_AB

3. Szerelje be a csere-elektrodat. Ehhez
nyomja be egyenesen a pisztolyfejbe
kattanasig.

4. Szerelje be az inditopatront és a m(ive-
lethez vélasztott csuicsot a pisztolyfejbe.

5. Kézzel hiizza meg a pajzspohar sze-
relvényt, amig az fel nem illeszkedik a
pisztolyfejre, Uigyelve arra, hogy a pisz-
tolyra csavaras kozben ne keresztezze
a pajzspohar menetét. Amint eléri a
menetek végét, nincs sziikség tovabbi
meghuzasra, mivel az O-gydr(k fenn-
tartjak a tomitéseket és a megfeleld
gazaramlasta pisztoly elé. Ha ellenallast
érez a kup felhelyezésekor, ellenérizze a
meneteket, miel6tt folytatna a mdvele-
tet.
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4T.02

Kézi Pisztoly Miikodése

Fix Tavolsagu Vagas Kézi Pisztollyal

i

MEGJEGYZES!

A legjobb teljesitmény és az alkatré-
szek élettartama érdekében mindig
a mikodési tipusnak megfeleld

alkatrészeket haszndlja.

A pisztoly kényelmesen tarthaté egy
kézzel, és stabilan vezethetd két kézzel.
Pozicionaljaakart a pisztoly fogantyujan
talalhaté billentyld megnyomasahoz.
Kézi pisztoly esetén a kezét a pisz-
tolyfej kozelébe helyezheti a pontos
irdnyitashoz, illetve a pisztoly hatsé
végéhez helyezhetia hé elleni védelem
érekében. Valassza azt a fogast, amely
a legkényelmesebb és legpontosabb
iranyithatésagot garantalja.

MEGJEGYZES!

Huzé vagas kivételével a pisztoly
soha nem érhet a munkadarabhoz.
Az abrahoz lasd az alkatrészkészlet
dobozan taldlhaté fogydeszkozok
tablazatat..

A vagasi muvelettdl fliggéen tegye az
alabbiak egyikét:

a. Szélén kezdddik tartsa a faklyat a
munkadarab, szélén a munkadarab,
azon a ponton, ahol a vagas-hoz
elkezd cstcsa az elsé merdleges.

b. Fix tdvolsagu vagéashoz tartsa a
pisztolyt 3 - 9 mm-es (1/8 - 3/8 hi-
velyk)) tdvolsagra a munkadarabtol,
az alabbi dbranak megfeleléen.

Pisztoly

~N

Védékap Fix tavolsag
1/8"-3/8" (3 -9mm)

A-00024HU_AB

Fix Tavolsag
3. Neiranyitsa a pisztolyt maga felé.

4. Mozditsa el a billenty( kioldé gombjat
a pisztoly markolatanak hatulja felé, és
koézben hiizza meg a billentydit. Létrejon
a segédiv.

Billenty( elengedése

A-02986HU

5. Vigyea pisztolyt olyan kézel a munkada-
rabhoz, hogy a pisztoly kélcsonhatasba
tudjon vele 1épni. A f6iv atjut a mun-
kadarabra, a segédiv pedig kikapcsol.

MEGJEGYZES!
A géz eléés utdaramldsa a tapegy-
ség jellemzéje és nem a pisztolytdl
flugg.
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Billentyd

Védokup
Tavtart6 vezetéelem
| Pisztoly csticsa

[ Munkadarab

Art # A-04034HU

Vonalzés Védékup

A huzé védékuphoz elektromosan nem vezetd
tulajdonsagu vonalzé haszndlhaté egyenes kézi
at#aossssiu  Vagasok készitéséhez.

4, VIGYAZAT
6. Végezze avagasta megszokott modon. =3 A vonalz6 nem lehet elektromosan
A végas ledllitasahoz egyszer(ien csak 4 vezetd.

engedje el a billentydit.

7. A normal esetre javasolt hagyomanyos
vagasi gyakorlat szerint jarjon el, a tap-
egység kezelési kézikdnyvében leirtak

o)

szerint.

- Nem vezeté vonalzé
MEGJEGYZES! vagasvezetd [

Ha a védékup helyesen van fel-
szerelve, hézag talalhaté a kup és
a pisztoly markolata k6zott. A gaz
normal miikodés soran ataramlik
ezen a hézagon. Ne prébalja meg a
védobkupot erdltetve megsziintetni
a hézagot. Ha a véd6kupot erével
a pisztolyfejnek vagy a pisztoly Vonalzés hizo véddkup haszndlata
fogantyujanak nyomja, karosodhat-
nak az alkatrészek. A koronas védoékup legjobban 4,7 mm-es
(3/16 hiivelyk) vastagsagu, tdmor, viszonylag
sima felllet(i fém vagasahoz hasznalhato.

A-03539HU

8. Hogy a pisztoly allandé tévolsadgra
haladjon a munkadarabtdl, szerelje
fel a tavtarto vezetGelemet a pisztoly Huzé Vagas Kézi Pisztollyal
védbkupjara csusztatva. Szerelje fel a

vezetéelemet Ugy, hogy az elem labai a A huzé vagas 6 mm (1/4 hiivelyk) vagy ki-
védékuap testének oldalandl legyenek, sebb vastagsagu fémeknél jelent optimalis
hogy jol lathaté maradjon a vagoiv. megoldast.

Uzem kozben tamassza a tavtarté ve-

zet6elemének labait a munkadarabnak. MEGJEGYZES!

Az alkatrészek maximalis teljesit-
ménye és élettartama érdekében
mindig az adott mUivelethez valé
alkatrészeket hasznalja.
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1.

Szerelje fel a huizé vagocsucsot, és allitsa
be a kimené aramot.

A pisztoly kényelmesen tarthaté egy
kézzel, és stabilan vezethetd két kézzel.
Pozicionalja a kart a pisztoly fogantyujan
talalhaté billentyd megnyomdsahoz.
Kézi pisztoly esetén a kezét a pisz-
tolyfej kozelébe helyezheti a pontos
irdnyitashoz, illetve a pisztoly hatsé
végéhez helyezhetia hé elleni védelem
érekében. Vélassza azt a fogast, amely
a legkényelmesebb és legpontosabb
iranyithatésdgot garantalja.

Tartsa a pisztolyt folyamatosan a mun-
kadarabhoz a vagasi ciklus soran.

Ne irdnyitsa a pisztolyt maga felé.

Mozditsa el a billentyU kioldé gombjat
a pisztoly markolatanak hatulja felé, és
koézben huzza meg a billentydit. Létrejon
a segédiv.

Billenty( elengedése

A-02986HU

Vigye a pisztolyt olyan kdzel a munkada-
rabhoz, hogy a pisztoly kélcsonhatasba
tudjon vele 1épni. A féiv atjut a mun-
kadarabra, a segédiv pedig kikapcsol.

MEGJEGYZES!

A géz eléés utdaramlasa a tapegy-
ség jellemzdje és nem a pisztolytdl
fugg.
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Billentyi

Art # A-03383HU

Végezze a vagast a megszokott modon.
A vagas ledllitasdhoz egyszertien csak
engedje el a billentydit.

A normal esetre javasolt hagyomanyos
vagasi gyakorlat szerint jarjon el, a tap-
egység kezelési kézikdnyvében leirtak
szerint.

MEGJEGYZES!

Ha a védékup helyesen van felsze-
relve, hézag talalhat6 a kup és a
pisztoly markolata kozétt. A gaz
normal miikodés soran ataramlik
ezen a hézagon. Ne probalja meg a
véddkupot eréltetve megsziintetni
a hézagot. Ha a védékupot erével
a pisztolyfejnek vagy a pisztoly fo-
gantyujanak nyomja, kdrosodhatnak
az alkatrészek.

Lyukasztas Kézi Pisztollyal

1.

2.

"\ FAKLYA MUKODESE

Ne irdnyitsa a pisztolyt maga felé.

A pisztoly kényelmesen tarthatd egy
kézzel, és stabilan vezethetd két kézzel.
Pozicionalja akart a pisztoly fogantyujan
talalhaté billentyld megnyomasahoz.
Kézi pisztoly esetén a kezét a pisztolyfej
kozelébe helyezheti a pontos iranyitas-
hoz, illetve a pisztoly hatsé végéhez
helyezheti a h6 elleni védelem éreké-
ben. Vaélassza azt a technikat, amely
a legkényelmesebb és legpontosabb
irdnyithatésagot garantalja.
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MEGJEGYZES!
Huzé vagas kivételével a pisztoly
soha nem érhet a munkadarabhoz.

3. Dontse meg kissé a pisztolyt, hogy amig
a lyukasztéas befejezddik, a részecskék
a pisztolycsuccsal (és a gépkezelbvel)
ellentétes irdnyba dramoljanak, és ne
vissza az egységbe.

4. A levdgandé fém teriletén el6szor
lyukassza 4t a vagas vonalat, majd vagja
tovédbb az anyagot a vonal mentén.
Tartsa a pisztolyt a munkadarabra me-
rélegesen, ha a lyukasztas kész.

5.  Mozditsa el a billenty( kioldé gombjat
a pisztoly markolatanak hatulja felé, és
kdzben hizza meg a billentydit. Létrejon
a segédiv.

Billenty(l elengedése

A-02986HU

6. Vigyea pisztolyt olyan kdzel a munkada-
rabhoz, hogy a pisztoly kdlcsdnhatésba
tudjon vele Iépni. A f6iv atjut a mun-
kadarabra, a segédiv pedig kikapcsol.

MEGJEGYZES!

A géz eléés utdaramldsa a tapegy-
ség jellemzdje és nem a pisztolytol
fugg.

0700 400 977HU
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7. Tisztitsa le minél hamarabb a frocskolést
és a revét a védokuprol és a csucsrol.
Ha a védoékupot frocskolésgatld szerrel
szorja be, azzal minimdlisra csokkentheti
a ratapadd réve mennyiségét.

A végasi sebesség az anyagtdl, a vastagsagtol
valamint attél fiigg, hogy a gépkezelé milyen
pontosan tudja koévetni a kivant vagasi vonalat.
A rendszer teljesitményét a kovetkezé tényezék
befolyasolhatjak:

«  Apisztoly alkatrészeinek kopasa

+  Levegbminéség

-« Vonalifesziltség ingadozasa

+  Pisztoly tavtartéjanak magassaga

+ Munkakabel megfelel6 csatlakozasa
Plazmaives Vagas
Vékonyabb anyagokon is hasznélhato technika a
gorduld pierce. A Plazmaives vagas kezd6dik vagas
a faklya fej elhelyezett szogben a munkafeliilet.
A megolvadt anyagcsepp / salak a pisztollyal
valé vagaskor el lesz fujva a munkateriletrdl. A

pisztoly feje fliggdleges iranyba forog, amikor a
vagas mélyebbre megy és attori a munkadarabot.

Art# A-13353
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4T.03  Faragas

VIGYAZAT
A Ugyeljen arra, hogy a gépkezel6 megfelel6 keszty(it, ruhazatot, védészemiiveget és
2 fulvédét viseljen, és betartsa a jelen kézikonyv elején szerepld biztonsagi 6vintézkedé-
*»_:\ seket. Ugyeljen arra, hogy a gépkezeld testrésze semmiképpen ne érjen a munkadara-
4 boz, amikor a pisztoly aktiv.
Valassza le az elsédleges tapellatast a rendszerrdl, mielétt szétszereli a pisztolyt, a veze-
tékeket vagy a tdpegységet.

/Y

VIGYAZAT
A A plazmaval torténd faragas soran keletkezo szikrak kart tehetnek a bevont és festett
fellletekben, illetve az liveg, miianyag és fém fellletekben.
Ellendrizze a pisztoly alkatrészeit. A pisztoly alkatrészeinek igazodniuk kell a m(ivelet
tipusahoz. A tisztitassal kapcsolatos utasitasokért Fejezet 4T.07, A pisztoly alkatrészei-
nek kivalasztasa.

Faragasi Paraméterek

A faragés hatékonysaga olyan paraméterektdl fligg, mint a pisztoly elmozdulasi sebessége, az
aram értéke, az el6re d6lés szoge (a pisztoly és a munkadarab altal bezart sz6g) valamint a pisztoly
csuicsa és a munkadarab kozotti tavolsag.

VIGYAZAT
Ha a pisztoly csticsa vagy a védékup a munkadarab felliletéhez ér, tul nagy kopas
jelentkezik.

Pisztoly EImozdulasi Sebesség

MEGJEGYZES!
A hasznalt tapegységgel kapcsolatos kiegészitd informacidkat a fliggelékben talalja.

A pisztoly optimalis elmozdulasi sebessége az aram beallitott értékétdl, az eléresietési szogétol
és az lizemmadtol fligg (kézi vagy gépi pisztoly).

Beallitott aram

Az aram bedllitasa a pisztoly elmozdulasi sebességétél, az izemmodtol (kézi vagy gépi mozgatasu
pisztoly) és a levalasztani kivant anyag mennyiségétél fliggenek.

El6re dolés szoge

A pisztoly és a munkadarab kozotti sz0g a kimend aram bedllitasatol és a pisztoly elmozdulasi
sebességétdl fligg. A javasolt el6re délési szog 35°. Ha az elére d6lés szoge nagyobb mint 45°, a
megolvadt fém nem tavozik a vagasi lregbdl, hanem el6fordulhat, hogy visszadramlik a pisztolyra.
Ha az elére d6lés szoge tul kicsi (<35°), a készilék kevesebb anyagot tavolit el, és tobb menetre
lesz szlikség. Bizonyos alkalmazasoknal, pl. varratok eltdvolitasanal vagy konnytfémen végzett
munkaknal ez kivanatos lehet.
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Pisztolyfej

35°

% avtarto n agasséga
P \'
/

Munkadarab

A-00941HU_AB
Faragdsi sz0g é€s fix tavolsag

Fix Tavolsag

A csucs és a munkadarab tavolsaga hatassal van a faragas minGségére és mélységére. A3 -6
mm-es (1/8 - 1/4 huvelyk) fix tavolsdg sima, egyenletes fémlevélasztast tesz lehetévé. A kisebb
tavolsagok faragas helyett inkdbb elvélaszté vagast eredményezhetnek. A6 mm-nél (1/4 hiivelyk)
nagyobb fix tavolsag minimalis fémlevélasztast vagy a féiv megszakadasat eredményezheti.

Salaklerakodas

Afaragés soran a szénacélra, rozsdamentes acélra, nikkelre, 6tvozott acélra és hasonlé anyagokra
rakédo salak a legtobb esetben egyszer(ien eltavolithaté. A salak nem akadalyozza a faragast,
ha a megmunkalési Ut szélére rakddik le. A salaklerakédas azonban egyenetlen minéséget és
szabalytalan anyaglevalasztast eredményezhet, ha nagy mennyiségl anyag halmozédik fel az iv
elétt. A lerakddas leggyakrabban a nem megfelelé elmozdulasi sebesség, eléresietési szog vagy
tavtarté-magassag kovetkezménye.
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Ez az oldal szandékosan maradt tiresen
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2, FEJEZET : RENDSZER SZERVIZ

5.01 Altalanos Karbantartas

Fokozott igénybevétel
esetén gyakrabban
végezzen karbantartast.

=, Figyelem! ] i ] ] .
4 M Karbantartas el6tt valassza le az aramellatast.

Minden egyes hasznalat

A pisztolycstics és az
elektréda szemrevételezés

Hetente

Ellendrizze szemrevétel
a kabeleket és a vezetékek
Cserélje ki, ha sziikséges

Vizualisan ellendrizni a faklya test,
fogyo6eszkozok és a Quick Connect. §@

3 Honap
Cseréljen ki/M e :‘;szetlts:émeg a
minden torott P gy 9
. kiilsejét
alkatrészt

Art # H-0040HU

5.02 Karbantartasi Utemterv

MEGJEGYZES!
A karbantartas tényleges gyakorisagat bizonyos esetekben az tizemeltetési korilmé-

nyekhez kell igazitani.

Naponta Vagy Hat Uzeméranként Végzends Miikodésellendrzések:
1. Ellenérizze a pisztoly fogyoalkatrészeit, és cserélje ki &ket, ha sériiltek vagy elhasznalédtak.
2. Ellenérizze a plazmaellatast és a szekunder tapellatast, illetve a nyomast/aramlast.
Hetente Vagy 30 Uzeméranként:
1. Ellenérizze a ventilator hibatlan mikddését és a megfeleld levegéaramlast.

2. Ellenérizze a pisztolyt repedések vagy kilatszé huzalok szempontjabdl, és cserélje ki, ha
szikséges.
3. Ellendrizze a tapkabelt sériilések és kilatszd huzalok szempontjabol, és cserélje ki, ha

sziikséges.
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Félévente vagy 720 iizeméranként:

1. Ellendrizze a kabeleket és tomlbket szivargasok és repedések szempontjabdl, és cserélje ki
6ket, ha szlikséges.

VIGYAZAT

A Ne fuvasson levegét tisztitas kozben a tdpegységbe. Ha levegét fuvat az egységbe,
fém részecskék keriilhetnek az érzékeny elektromos alkatrészekre, és emiatt az egység
karosodhat.

5.03 Gyakori Hiba

Probléma - Hibajelenség Gyakori ok

Elégtelen behatolas 1.Tul nagy vagasi sebesség.

2. A pisztoly tulzottan meg van dontve.

3. Afém tul vastag.

4. Faklya kopott részei.

5. A vagdaram tul kicsi.

6. Nem eredeti Thermal Dynamics alkatrészek hasznélata
7. Nem megfelelé gdznyomas. Vonalnyomds 90-125 psi
(6,2-8,6 bar / 620-862 Kpa).

A f6iv kialszik 1. Tul kis vagasi sebesség.

2. A pisztoly tul messze van a munkadarabtol.

3. Avagdéaram tal nagy.

4. A munkakébel levélasztva.

5. Faklya kopott részei.

6. Nem eredeti Thermal Dynamics alkatrészek hasznalata.
7. A héldzati fesziltség csokkenése, mivel a hosszabbitd
kabel vagy a tapvezeték tul hosszu.

Tulzott mennyiségu salak 1. Tul kis vagasi sebesség.
képzddése 2. A pisztoly tul messze van a munkadarabtél.
3. Faklya kopott részei.
4. Helytelen vagédram.
5. Nem eredeti Thermal Dynamics alkatrészek hasznalata.
6. Nem megfelel6 gadznyomas.

Rovid pisztoly alkatrészeinek | 1. Olaj vagy nedvesség a taplevegdében.
élettartama 2. A rendszer kapacitasanak tullépése (az anyag tul
vastag).
3.Tul hosszu ideju segédiv
4. A gdznyomas tul alacsony.
5. Helyteleniil 6sszeszerelt pisztoly.
6. Nem eredeti Thermal Dynamics alkatrészek hasznélata.

Nehéz inditas 1. Faklya kopott részei.

2. Nem eredeti Thermal Dynamics alkatrészek hasznalata.
3. Nem megfelel6 gdznyomas.

4. A haldzati feszlltség tul alacsony.

5. Rossz alkatrészek az aktudlis kijel6léshez.

6.Tomlé korlatozas.
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5.04  Altalanos Hibaelharitasi Utmutaté
4 , VIGYAZAT
ﬁ‘&\ Az egység belsejében életveszélyes nagysagu fesziiltség és aram muikodik. Ha nincs
4 megfelelé képesitése a teljesitményelektronikai mérések és a hibaelharitasi technikak
terén, ne prébalja meg diagnosztizalni vagy javitani.
Probléma -

Hibajelenség

Lehetséges ok

Javasolt Tevékenység

Fékapcsolo BE, de
az LCD nem vilagit

1. A primer param levalaszto
kikapcsolt helyzetben
taldlhato.

2. A primer biztositékok
/ megszakitok kiégtek /
kioldottak.

3. Hibas komponensek
egységben.

1. Kapcsolja be a primer tapellatas levalaszto
kapcsoldjat.

2. a) Ellenériztesse szakemberrel a primer
biztositékokat / megszakitokat.

b) Csatlakoztassa az egységet egy ismert jo
primer tapcsatlakozéhoz.
3. Kildje vissza a hivatalos markaszerviznek
javitasra vagy cserére.

Tulmelegedés
kommunikécids
képerny6

1.Valami akadalyozza a
levegbaramlast az egységen
at vagy az egység kordil.

2. Az egység munkaciklusat
tullépték.

3. Hibas alkatrészek az
egységben.

1. Lasd a vamkezelési informéaciokat - lasd a
,2.04 tdpegyséqg” részt MUszaki adatok” a 16.
Oldalon.

2. Hagyja lehdlni az egységet.

3. Kildje vissza a hivatalos markaszerviznek
javitasra vagy cserére.

Légnyomas kom-
munikacids képer-
nyé

1. Nincs gazellatas
csatlakoztatva az egységhez.
2. Nincs bekapcsolva a
gazellatas.

3. A gazellatds nyomasa tul
kicsi.

4. Hibas alkatrészek az
egységben.

1. Csatlakoztassa a gazellatast az egységre.
2. Kapcsolja be a gazellatast.

3. Allitsa be az egység taplevegé-ellatasanak
bemeneti nyomasat 120 psi értékre. Allitsa
be a vezetékek hosszat, hogy megfeleljen a
szikséges hossznak.

4. Kildje vissza a hivatalos markaszerviznek
javitasra vagy cserére.

Faklya
Beszerelése Vagy
Fedélszerelvény
Kommunikaciés

1. Laza védékup.

2. A pisztoly nincs
rendesen csatlakoztatva a

1. HUzza meg kézzel a véddkupot annyira, hogy
szorosan illeszkedjen.

2. Gondoskodjon arrél, hogy a pisztoly ATC-
csatlakozéja stabilan rogziiljon az egységhez.

Képernys tapegységre.
3.Probléma a pisztoly ésa  |3. Cserélje ki a pisztolyt és a vezetékeket, vagy
vezetékek PIP- kdrében. juttassa el 6ket egy hivatalos markaszervizbe,
csere céljabol.
4. Hibas alkatrészek az 4. Kuldje vissza a hivatalos markaszerviznek
egységben. javitasra vagy cserére.
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5.05 A Tapegység Alapveto Alkatrészeinek Cseréje

Opcionalis Egylépcsés Sziiré Betétjének Cseréje
Az utasitasok opciondlis egylépcsés szlrével ellatott tdpegységekre vonatkoznak.

A tapegység automatikusan kikapcsol, ha a sz(ir6betét teljesen telit6dott. A szlrébetét kivehetd a
hazabdl, megszarithato és Ujra felhasznalhato. Hagyja az elemet 24 6ran &t szaradni. A csere-szlrébetét
katalégusszamat lasd a 6. Alkatrészjegyzék c. Fejezetben.

1. Kapcsolja ki a tdpegység dramellatasat.

2. Kapcsolja ki a tapleveg6-ellatast és nyomdas mentesitse a rendszert, miel6tt szétszereli a
sz(r6t vagy kicseréli a szlrébetétet.

3. Valassza le a gazellatas tomlojét.

4. Forditsa el az 6ramutato jarasaval ellentétes irdnyba, és vegye le a szliré hazanak burkolatat.
A szlir6betét a haz belsejében helyezkedik el.

Szlrébetét
(Cat. No.9-7741)
Rugo 4%

O-gyrl
(Cat. No. 9-7743) Assembled Filter
Burkolat
Bordas
szerelvény Art# A-02476HU

Opciondlis Egylépcsds Sziird Betétjének Cseréje

5. Tavolitsa el a szlir6elemet a hazbdl, és tegye félre megszaradni.
6. Torolje tisztara a haz belsejét, majd el6szor a csere-szlirébetét nyitott oldalat helyezze be.
7. Cserélje ki a hazat vagy a burkolatot.

8. Kdsse vissza a gazelldtast. Ellendrizze a szivargast.

MEGJEGYZES!
Ha az egység szivarog a hdz és a burkolat kozott, ellendrizze az O-gydr(t vagasok és
mas sérilések szempontjabol.

Az alkatrészek cseréjének mivelete ezzel befejezédik.
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2. FEJEZET : PISZTOLY SZERVIZ

5T.01 Altaldnos Karbantartas

MEGJEGYZES!
Az dltaldnos visszajelz6k és hibajelz6k leirasat lasd az el6z6 5. Rendszer c. Fejezetben.

Pisztoly Tisztitasa

Bizonyos idé utan akkor is lerakodas képzddik a pisztoly belsejében, ha megtesz minden évintézke-
dést azért, hogy a pisztolyba csak tiszta levegé kerdiljon. A lerakodas kedvezétlendl befolyasolhatja
a segédiv kialakulasat és a pisztoly vagasi minGségét.

4, VIGYAZAT
“=\ Vilassza le az elsédleges tapellatast a rendszerrdl, miel6tt szétszereli a pisztolyt vagy a
4 tapegységet.

Ne érjen a pisztoly belsé alkatrészeihez, ha vilagit a tdpegység AC visszajelz lampaja.

A pisztoly belsejét kontakttisztitd szerrel és vattaval vagy puha és tiszta ruhaval kell megtisztitani.
Sulyos esetekben a pisztoly levehetd a vezetékekrél és alaposabban is megtisztithatd. Ehhez
ontson kontakttisztitd a pisztolyba, majd sdritett levegével.

A VIGYAZAT
Miel6tt visszaszerelné a pisztolyt, széritsa meg alaposan.

O-Gyiird Kenése

A pisztolyfejben és az ATC apa csatlakozdban talalhaté O-gytirt rendszeres kenést igényel.
Az O-gyuirtik igy rugalmasak maradnak és megfelel6 tomitést garantalnak. Rendszeres kenés
hidnyaban az O-gydrik kiszaradnak, megkeményednek és téredezetté vélnak. Ez problémakat
eredményezhet a teljesitménnyel kapcsolatosan.

Azt javasoljuk, hogy hetente kenje meg nagyon vékonyan O-gy(ir(i kenéanyaggal (katalégusz-
szama 8-4025) az O-gydruket.

A felsé horonynak és a
szell6zényilasoknak
nyitva kell maradnia

Fels6é O-gytri a megfelelé
horonyban

Menet

Als6 O-gyuri Art # A-03725HU

Pisztolyfej O-Gydirdi
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ATC-csatlakozédugasz

Gazszerelvény

Art #A-0379THU_AB — O-gy(ru
#8-0525

ATC O-Gydirii

MEGJEGYZES!

szek élettartamat.

NE hasznéljon més kenéanyagot vagy zsirt, mert lehetséges, hogy azok nem magas
hémérséklethez valok vagy ismeretlen dsszetevéket tartalmaznak, amely reakcioba
Iépnek a kdrnyezettel. Ezen reakcié miatt szennyezédések maradhatnak a pisztolyban.
A feltételek barmelyike vezethet ingadozé teljesitményhez és leréviditheti az alkatré-

48 N SZERVIZ
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5T.02 A Pisztoly Fogyoéalkatrészeinek Ellenérzése Es Cseréje

= VIGYAZAT

?\ Valassza le az elsédleges tapellatast a rendszerrdl, miel6tt szétszereli a pisztolyt vagy a

tdpegységet.
Ne érjen a pisztoly belsé alkatrészeihez, ha vilagit a tdpegység AC visszajelzé lampaja.

Tavolitsa el a pisztoly fogydalkatrészeit az alabbiak szerint:

MEGJEGYZES!
A véddkup tartja a helyén a cstcsot és az inditdpatront. Tartsa a pisztolyt véddkuppal
felfelé, hogy ezek az alkatrészek ne essenek ki a kup eltavolitasakor.

1. Csavarozza le és tavolitsa el a védékupot a pisztolyrdl.

MEGJEGYZES!
9 A védékupra rakodott és el nem tavolithaté salak kedvezétlendl befolyasolhatja a
rendszer teljesitményét.

2. Ellenérizze a kup éllapotat. Tordlje tisztara vagy cserélje ki, ha megsériilt.

(D

Art # A-08067

Pajzs Csészek

3. Véddkuptesttel és véddsapkaval vagy terel6lemezzel ellatott pisztolyok esetén gondoskod-
jon arrél, hogy a sapka vagy a terelélemez szorosan fel legyen csavarozva a védékuptestre.
Véddégazas huzd vagasi miveletek (és csakis ilyenek) esetén O-gyiri lehet a véddkup és a
huzé véddsapka kozott. Ne kenje meg az O-gy(ir(it.

HuUz6 védbsapka

Védokuptest

Art # A-03878HU
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4. Tavolitsa el a cstcsot. Ellendrizze tulzott kopas szempontjabol (ezt az ovélissé valt vagy tul
nagyra tagult kimeneti nyilds jelzi). Tisztitsa meg vagy cserélje ki a csucsot, ha sziikséges.

Kopott csucs

L (B

A-03406HU

Példa Csucskopadsra

5. Tavolitsa el az inditépatront. Ellendrizze tulzott kopds, eltémdédott gazfuratok és elszinezé-
dés szempontjabdl. Ellendrizze az alsé végen taldlhaté szerelvény akadélytalan mozgasat.
Cserélje ki, ha szlikséges.

Rugds feszitésu alsé végi  Rugos feszitésu alsé végi
szerelvény teljesen szerelvény Alaphelyzetben
dsszenyomva / Teljesen kinyulva

Art # A-08064HU_AC

6. Huzza ki az elektrédat egyenesen a pisztolyfejbdl. Ellenérizze az elektréda cstcsat tulzott
kopds szempontjabdl. Lasd a kdvetkezd dbrat.

ei(fe==Jusi

Uj elektréda

asg(e=lssaEn==

Worn Electrode

W

Art # A-03284HU

Elektrodakopds
7. Szerelje vissza az elektrodat. Ehhez nyomja be egyenesen a pisztolyfejbe kattanasig.

8. Szerelje vissza a kivant inditopatront és cstcsot a pisztolyfejbe.

9. Huzza meg kézzel a véddékupot annyira, hogy szorosan illeszkedjen a pisztoly fejéhez. Ha
ellenéllast érez a kup felhelyezésekor, ellendrizze a meneteket, miel6tt folytatnd a miveletet.

Az alkatrészek cseréjének mvelete ezzel befejezédik.
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6. FEJEZET: ALKATRESZ LISTA

6.01 Bevezetés

A. Részletes alkatrészjegyzék

Az alkatrészjegyzék részletesen kitér az 6sszes cserélheté komponensre. Az alkatrészjegyzék elren-
dezése a kdvetkez6:

6.03 A tdpegység cseréje

6.04 Potalkatrészek

6.05 Opciondlis elemek és tartozékok

6.06 Cserealkatrészek SL60 kézi zseblampahoz

6.07 Pisztoly fogydalkatrészei (SL60)
MEGJEGYZES!

A cikkszam nélkil felsorolt alkatrészek nem lathatok, de megrendelheték a megadott
kataldgusszam alapjan.

B. Visszakiildés

A termék szervizcélu visszakiildéséhez forduljon viszonteladédjahoz. A megfelelé engedélyek nélkil
visszaklildott anyagok nem kerllnek elfogadasra.

6.02 Rendelési Informaciok

Potalkatrészeket a katalégusszam és az alkatrész vagy részegység komplett leirdsaval rendelhet, az
elemek alkatrészjegyzékében szerepld informaciok alapjan. Adja meg a tapellatas tipusat és sorozat-
szamat is. Kérdéseivel forduljon hivatalos viszonteladéjahoz.

6.03 A Tapegység Cseréje

A cseretapegység a kovetkez6 elemeket tartalmazza: munkakdabel és -bilincs, bemeneti tapkébel,
bemeneti tdpkabel adapterek (2), gdznyomds-szabalyozé / sz(iré, SL60 Pisztoly, pdtalkatrész készlet
és kezelési utmutato.

Menny Leiras Katalégusszam
1 CUTMASTER 30+ Plazmavago
gép csomag Thermal Dynamics ETL 1-3000-1
1 CUTMASTER 30+ Plazmavago
gép csomag Thermal Dynamics CE 1-3000-4
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6.04 Potalkatrészek
Elemszém Menny Leiras Katalégusszam
1 1 Felsé fogantyukészlet 0464565880
2 1 Fogantyufedél 0465952001
3 1 Panel, RH CM40 TD_AEB 9-4440
4 1 Osszeszereld panel elélap CM30+/40+ 0700400929
5 1 Panel, LH CM 30+ TD_AEB 0700400930
6 1 Szerel6panel hatul CM30+/40+ TD_AEB 0700400934
7 1 Felsé panel 0465951001
8 1 Szerel6 PCB kijelz6 CM30+/40+ 0700400936
9 1 F& PCBA kartya 6sszeallitas 0700400937
10 1 Vezérl6 PCBA kartya szerelvény 0700400938
1 1 EMI PCBA kartya sszeallitas 0700400939
12 1 Beépitett levegbszabalyozé szerelvény, AW2000-02D 0700400940
13 1 Ventilator, 0,61A, Runda 0700400941
14 1 Adapter csatlakozé Y alakd, 8BMM-8MM-G1/4 0700400942
15 1 Adapter csatlakozé L alakd, 8BMM-G1/8 0700400943
16 1 Nyomasérzékeld, XGZP6161D102V 0700400944
17 1 Tapkapcsold, 690V 20A 0700400945
18 1 ETL bemeneti kabel, 2,5MM2, 3,5 M 0700400946
19 1 Mégnesszelep szerelvény, V3221-08E4 0700400947
20 1 EU tipusu 1/4 NPT légcsatlakozé (nincs dbrazolva) 0700400997
21 1 Milton tipusu D 1/4 NPT légidom (nincs dbréazolva) 0700400917
22 1 CE bemeneti kabel, 2,5MM2, 3,5 M (nincs dbrézolva) 0700400990
23 16 Csavar, fekete, teljes menet, M5X12 0700400995
24 12 Csavar, fekete, 5nmetsz6, 4,8X16 0700400996
6
AR
I‘ 23
o,
S
Y
23
52 N\ ALKATRESZ LISTA 0700 400 977HU




AN CUTMASTER 30+
6.05 Opcionalis Elemek Es Tartozékok

Menny Leirds Katalégusszam
1 Egylépcsés sz(ird készlet (sztirbvel és tomlvel) 7-7507

1 Csere-sz(r&test 9-7740

1 Csere-sz(ir6tomlé (nem lathatd) 9-7742

2 Csere-szlrébetét 9-7741

1 8-as munkakabel 50 mm-es Dinse dugéval 9-9692

1 Tobbfunkcids kocsi 7-8888

1 Vallpant készlet 0445197880

Haz

Szlrébetét
(Cat. No. 9-7741)

O-gyl(ru >
(Cat.No. 9-7743) Assembled Filter
Burkolat
)
Bordas &)
szerelvény » Art # A-02476HU

(

Opciondlis Egylépcsds Sziird Készlet
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6.06 Cserealkatrészek SL60 Kézi Zseblampahoz
Elemszam Menny Leirds Katalégusszdm
1 1 Cserekészlet a pisztoly markolatahoz (2. Es 3. Sz. Elemmel) 9-7030
2 1 Cserekészlet a billenty( egységhez 9-7034
3 1 Fogantyu csavarkészlet
(5-5db, 6 - 32 x 1/2 hivelyk kiipcsavar és kulcs) 9-8062
4 1 Cserekészlet pisztolyfej-egységhez (5. Es 6. Sz. Elemmel) 9-8219
5 1 Nagy O-gy(ri 8-3487
6 1 Kis O-gyuird 8-3486
7 Vezetékegységek ATC- csatlakozokkal (kapcsoldkkal egyitt)
1 SL100, 20 Idb / 6,1 m vezetékek szerelvény ATC csatlakozdval 4-7836
1 SL100, 50 Idb / 15,2 m vezetékek szerelvény ATC csatlakozéval — 4-7837
1 Kapcsolokészlet 9-7031
1 Komplett SL60 20'/6,1 m-es pisztolyegység (nincs dbrézolva)  7-5200

54
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Art # A-07993_AB
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Pisztoly Fogyoalkatrészei (SL60)

6.07

&

ALKATRESZ LISTA

/
= Awu -
Iﬂl £1
SL60 fforch -
orcn 9-8205
< with SureL ok® Technology ANO>V
|ﬂl \T 8244
|
9-8206
(30A)
9-8237 9- mn\_w
8-3487 8-3486
-\. 9-8215 Std Elet
9-8214 Fekete Ext - 9- mnmm Ul
- 9-8241
Pisztolyfe] Life sorozat 9-8213 9-8237
J
Art # H-0033HU

55

0700 400 977HU




CUTMASTER 30+ /

Ez Az Oldal Szandékosan Maradt Uresen
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ra

—1L.FUGGELEK: AZ ADATCIMKE INFORMACIOI ___

o -

Gyérté neve és/vagy logdja, elhelyezkedés

gyértsi kéd IDENTIFICACION
DYNAMICS
SIN: [ sorozatszam
Tapegység tipusa o
(1. megjegyzés) /=
L J
|
A tépegységek ezen tipusara
vonatkozé szabvanyok
Névleges kinalat Teljesitménytartomany (dramerdsség/fesziiltség)
Kimeng aram tipusa
\CUTTING OUTPUT /
Plazmavagas & - U, A}
szimbolum = X~ I I Munkaciklus adatok
@ Vo= Fil | I (3. megjegyzés)
[N |
!flévl.e’gt’es‘ - ) . Munkaciklus tényezé
uresjarasi fesziiltség Hagyomanyos terhelé
Hagyomanyos fesziiltség
. Terhelési aram A tapegységek ezen tipusara
2??\3:;;:? vonatkozo szabvanyok
ENERGY INPUT
D= Lo
U= \ lmax= et = N E
AN
Védettségi osztaly Névleges maximalis Gyarté
Névleges tapfesziltség tépram Feliilvizsgalati
Bemend aram (2. megjegyzés) L _ szint
oA el ., Maximalis effektiv
specifikacidi (fazis, AC Orszag tAparam
vagy DC és frekvencia) Gyarto P

MEGJEGYZESEK: Standard szimboélumok
~ CA
1. A bemutatott szimbélum egyvagy haromfazisi AC bementé dramot, cc

statikus frekvenciavaltét-transzformatort-egyeniranyitot,
DC kimené dramot jeldl. o fazis
. A tdpegység bemend fesziiltségét jelzi.
A legtobb tapegységek hordoz egy cimkét az egység taldlat
bemeneti fesziiltség kdvetelményei a tapegység aljan épiilt.
. Felsé sor: Munkaciklus értékek.
Vam referenciaciklus értékei megfelelnek vagy meghaladjék az

N

w

Mésodik sor: Vagéaram névleges értékei.

Harmadik sor: Hagyomanyos terhel6 feszlltség értékek.
Eléfordulhat, hogy az adatcimke egyes részei a tapegység
mas-mas helyén vannak elhelyezve.

B
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A. Kézi Pisztoly Poluskiosztasi Diagramja

ATC-csatlakozddugasz ATC-aljzat
Negativ El6Inézet El6Inézet Negativ

/Plazma / Plazma

) 9 © k ((//////({a@ >4 )@
2- Narancssar (e} ] 5 \\\2?/-\
/PP \&% ;% 5 - Nyit 5-Nyitva \%\\\\\\\\ /
1-Fekete \\&*\\\—ﬁ/// yitva y Segsx&\—/j 1-PIP
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—3.FUGGELEK: PISZTOLY COATLAKOZTATASIVAZLATA

A. Kézi Pisztoly Csatlakoztatasi Vazlata

Pisztoly: SL60
Vezetékek: Pisztolyvezetékek ATC-csatlakozdval

T4 8g: CM30+
apegység: CM30 ATC-vezeték

csatlakozédugasz ~ ATC-aljzat

Pisztolyfejl . —— — — — _ _ _ _ _| Pisztc H | |

Aol —
|

} PP _|C ; ' Fekete 1 - 1

1 kapcsol6 | mmt : Naran- 2+ 2

} } | cssérga 5 5

\ \} 6

| | "

| Pisztoly_| Tt el 4 4

lkapcsoldja ; } Fehér 34 |3

|

[ \} 8 8

o 2Rt

| > Negativ / Plazma

I ] Segéd -

[ D —— i — R—

Art # H-0035HU
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